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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧВБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы
Программа улебной дисциплины является

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФгоС по
специ€шьности СПО

Рабочая программа разработана для заочной формы обучения.

t.2. Место дисциплины в
образовательной программы :

структуре основной профессиональной

1.3. ЩелИ и задачИ дисципЛины - требования к результатам освоения
дисциплины:

в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- проектировать операции технологического процесса производства продукции
отрасли;
_ проектировать участки механических цехов;
- нормировать операции технологического процесса.

в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- принципы, формы и методы организации производственного
технологического процессов;
- технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максим€Lпьной учебной нагрузки обучающегося 80 часов. в том числе:

обязательной аудиторной у_чебной нагру.*" обуru,oщ..о." 10 часов:
самостоятельной работы обучающегося 70часов.

частью основной



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы объем чосов
Максимальная учебная нагрузка (всего) 80
обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 10
в том числе:

Самостоятельная работа об ющегося (всего
4

70

бб
4

в том числе:
самостоятельное изучение тем
выполнение контрольной работы
Иmоеовая аmmесmацuя в форл,tе экзо.цено

практические работы
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3,1, Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
реализация учебной дисциплины требуеi наличия учебного кабинета МонтЕIжlмонтажа,технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудов ания и
лаборатории общей технологии отрасли.

Оборудование учебного кабинета:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя, оборудованное персональным компьютером с
лицензионным программным обеспечением;
- комплект учебно-методической документации.

Технические средства обучения:
компьютер с лицензионным программным обеспечением;
мультимедийный проектор.

.Щействующие модели:
щековой дробилки, конусной- щековоИ дроОилкИ, конусноЙ дробилкИ, молотКовоЙ ДробилкИ, роторнойДробилки, двухв€uIковой Дробилки, бурильного станка, трубной 

-rЪп"""ц"r,

движения шаров в мельнице, мельницы <Аэрофол>, мельницы <Гидрофопrr,
вибрационной мельницы, виброгрохота, ленточного питателя, пластинчатого
питателя, тарельчатого питателя, пропеллерного смесителя, сушильного
барабана, рекуператора технологической воды, дозатора, шлам-питателя,
клинкерной линии, колосникового холодильника, винтового питателя,
ковшовой мешалки, элеватора, конвейера твердения.
Модели:
- ротационных ножниц, листоформовочной машины, циклонноготеплообменника, пневмовинтового насоса, шламбассейна, концентратора
шлама, толкающего питателя, мостового крана, цепной завесы, беryнов,
крепления венца.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя, оборудованное персональным компьютером с
лицензионным программным обеспечением и средствами вывода звуковой
информации;
- комплект учебно-методической документации;
_ коллекция минералов;
_ коллекция силикатных матери€Lлов и изделий.

Технические средства обучения:
- компьютер с лицензионным программным обеспечением,
- мультимедийный проектор.



3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий,
дополнительной литературы

Интернет-ресурсов,

основные источники:
1, Белов В.В. Технология и свойства современных цементов и бетонов. - М.:
Высшая школа, 202|.
2, Берней и. и., Колбасов в.м. Технологи я асбестоцементных изделий. - М:
Панорама,2020.
3. Гулоян ю.А. Технология стекла и стеклоизделий - Владимир: Транзит,202З.
4, Гусев Б,в., Кривобородов ю.р., Самченко С.М. Технология портландцемента
и его р€}зновидностей: Учебное пособие - М.: мгсу, дй Пи Эр Медиа, ЭБСАсв, 202з.
5, Ильина Л,В., Машкин н.А., Каткова Т.Ф. ВяжУЩие вещества воздушного
твердения: Учебное пособие - Новосибирский государственный архит.*rурrо-
строительный университет, ЭБС АСВ, 2O2l.
б, Камалова З.А., Рахимов Р.З. Химия, техника и технология вяжущих веществ:
учебное пособие - Казанский государственный архитектурно-строительный
университет, ЭБС АСВ, 2020.
7, Монастырев А.в. Производство извести: Учебник для подготовки рабочих на
производстве. -2-е ИЗД., перераб. и доп.- М.: Высшая школа,2о22.
8, Нагибин Г.В. Технология строительной керамики. - М: Высшая школ1 202l.9. Румянцев Б.м., Горбунов г.и., Жуков А.д. Процессы и аппараты в
технологии строительных матери€lлов: Учебное пособие - Московский
государственный строительный университет, Ай Пи Эр Медиа, эБс дсв, 202з.
10, Сулименко л.м., Акимова т.н., Макаева А.А. Технология производства
минеральных вяжущих материалов: Учебное пособие - оренбургский
государственный университет, ЭБс Асв, 2023.

,,Щополнительные источники :

1. Бутт ю.м., Поляк В.В. Технология стекла.- М: Панорама, 2018.
2. Сулименко л.м. Общая технология силикатов. * м.: ИНФРА-м,2008.
3. Толстой А.д. , Лесовик В.С. Технологические процессы и оборудование
предприятий строительных материалов: Учебное пособие - Санкт- Петербург:
Лань, 20|9.

Интернет-ресурсы:
1. tekhnologiya. . .tsementa.html Технология производства цемента.
2. yzav .соm.ча) cement/faq.html Энциклопедия цемента.
3 . htф ://www.evrem.ru/cement.php Щемент- Строительные матери€tлы.4. httP,llcatalog.vladinvest.ru/catalog/14583.html Строител"rr"r. материztлы:
номенклатура, основы производства.
5 www. bibl iotekar. ru/spravo ch пik-4О l З  .htm.
асбестоцементных изделий .

Оборудование для производства

6. WWW.vоSсеm.ru > Статьи > основы производства. Способы производства
асбестоцементных изделий.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫконтроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется
преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, атакже выполнения обучающимися индивидуаJIьных заданий, 

- 
проектов,

исследований.

Результаты обучения
(освоенные уменияr yсвоенные знания)

Формы и методы контроля и
оценки р9зультатов обучения

умения:
_ проектировать операции технологического
процесса п производства продукции отрасли;
_ проектировать участки механических цехов;
- нормировать операции технологического
процесса.

Текущий контроль:
_ проверка индивидуutльных
заданий;
_ проверка отчета по
практическим занятиям;
- защита практических занятий.

знания:
_ принципы, формы и методы организации
производственного и технологического
процессов;
- технологические процессы производства
типовых деталей и узлов машин.

| 
Текущий контроль:

l _ устныи опрос;|-
| _ проверка индивиду€tльных
заданий;
- защита практических занятий:

Промежуточный контроль :

- рубежный тестовый контроль
по темам;

Итоговый контроль:
- домашняя контрольная работа.


